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Pro¢€ profily s recyklatovym jadrem.

Recyklace surovin je zakladnim projevem odpovédnosti firem i spotiebiteld vUCi
Zivotnimu prostiedi. Je naprosto pfirozené a odpovédné pokud odpady vznikajici pfi
vyrobé jsou opétovné pfidavany a zpracovavany do hlavnich vyrobkld. Jen tak je
mozné v potfebném rozsahu snizit na unosnou uroven znecistovani Zivotniho
prostiedi. Tento trend je spoleCny pro prakticky vSechna priimyslova odvétvi. Dnes
se jiz nikdo nepozastavuje nad tim, Ze pfi vyrobé& papiru se zhodnoti i stary papir,
podobné je tomu skla, oceli, hliniku a fady jinych vyrobkid. Pro¢ si vSak nékdo
mysli, Zze vyuziti druhotnych surovin z plastii by mélo byt vyjimkou? Mozna
proto, Ze recyklace plastl nastala pozdéji, az poté kdy se ji podafilo technologicky
vyresit.

.V pripadé koextruze recyklatu do vnitinich ¢asti PVC okennich profilti se jedna
o Spickovou technologii, kterou zvladne jen skutecné technologicky vyspéla firma.
Je to vSak optimalni FeSeni. Recyklovanou surovinu, ktera neztratila nic ze svych
fyzikalnich a mechanickych vlastnosti pouzit do vnitfnich &asti profilu, kde muze
spolehlivé plnit stejnou funkci jako prvotni smés. Koextruze je vSak i ekonomicky
naro¢na technologie. Staci si jen predstavit, Zze dva extrudery vytlaCuji material do
jedné formy, Ze rychlosti obou se musi perfektné sladit a po celou dobu vyroby
udrzovat v urcité toleranci a Ze porucha na jednom nebo druhém extruderu znamena
odstavku celé linky. Vyrobni rychlost musi byt z téchto divodd nizsi, takze i rezijni
naklady na vyrobu jsou vy$Si nez u vyroby z prvotni suroviny. To vSe jsou dukazy, ze
to neni ekonomicka efektivhost, ale spiSe snaha vyreSit vyuziti
technologického odpadu — druhotné suroviny v ramci vlastni vyroby, co vede
firmy k pouziti této technologie.

Jedinou nevyhodou recyklatu je obtiznost udrZzeni stejného barevného odstinu jako
ma prvotni surovina, nebot pfi recyklaci se drti spole¢né jak bilé, tak i barevné profily,
navic v dusledku statické elektfiny PVC profily na sebe pfitahuji necistoty, které by
mohly povrch profilt opticky znehodnotit. Proto se toto jadro obaluje Cistou smési. Ne
tedy s umyslem néco zakryt, ale zajistit spolehlivé i bezchybny povrch profilt.

Usili o recyklaci druhotnych surovin konkrétné PVC je spoleéné vSem piednim
vyrobcum PVC okennich profild. Jednim z projevd tohoto usili je i organizace
REWINDO, kterou zalozily spole¢né firmy: Aluplast GmbH, Ettlingen; Gealan
Fenster-Syteme GmbH, Oberkotzau; KBE Profilsysteme GmbH, Berlin;
Kommerling Kunststoff GmbH, Pirmasens, Roplasto Fensterprofile GmbH,
Bergisch Gladbach; SCHUCO International KG, Bielefeld; Thyssen Polymer
GmbH, Bogen; HT Troplast AG, Troisdorf, VEKA AG, Sendenhorst, Deceuninck
Germany GmbH, Bogen, REHAU AG + Co, Rehau. Hlavni naplni ¢innosti organizace
REWINDO je organizace sbéru a tfidéni recyklatu z PVC profild a servis pfi jeho
vyuziti .

. Vramci tohoto programu pouziti recyklatu do jader hlavnich profilt realizuji
bézné firmy jako: ALUPLAST, GEALAN, PROFINE (TROCAL), ROPLASTO,
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SALAMANDR, SCHUCO, THYSSEN POLYMER, VEKA, DECEUNINCK, REHAU
Neni to tedy jen ,vymysl® GEALANU ale touto problematikou se zajimaji i jiné
systéemy.

Firma GEALAN Fenster-Systeme GmbH jako leadr v oblasti koextruze profil
vSak patfi k nejaktivnéji vystupujicim uZivatelim koextruze recyklatu do hlavnich
profild. Mozna pravé proto je na jedné strané velmi pozitivné hodnocena ze strany
rdznych organizaci zabyvaijicich se ochranou ZP i z EU, ale na druhé strané &asto za
pouziti recyklatu napadana vyrobci oken zjinych systému podle zasady prevést
diskuzi jinam od pfesvédcCivych parametrd k vlastnim spekulacim.

Profily GEALAN s recyklovanym jadrem nikomu nevnucujeme, ale chceme ujistit
kazdého, Ze pokud se pro né rozhodne, ziskava vyrobek v piné kvalité za o néco
lepSi cenu a hlavné, Ze svym zplUsobem prispél k ochrané zivotniho prostredi.

Receptury vSech profilovych systém( pro vyrobu oken a dvefi jsou nastaveny
(stabilizovany) tak, ze PVC smés snese bez vlivu na fyzikalné mechanické
vlastnosti opakovany prichod vytlaéovacim strojem a dokonce Ize konstatovat,
ze po druhém prichodu extrudérem jsou nékteré vlastnosti vyrobenych profila
(napf. houzevnatost) jesté lepSi nez u prvotniho vyrobku. To je dusledek lepSiho
rozptyleni slozek receptury, jako je modifikator houZevnatosti, vnitfni maziva a
stabilizatory ve smési. Uginné slozky lépe proniknou do makromolekul PVC.

Problém akceptovani recyklatu vétdinou spociva v neznalosti tohoto materialu,
pouzité technologie a €asto v pouhych pfedsudcich, nebo v typicky méstackem
postoji ,za svoje provtfidni zbozi chci pfece prvotfidni profily“. Tak ale zalezitost
nestoji, nebot’ profily s recyklatem jsou prvotfidni — viz napf certifikat na prostup
tepla. V papirnictvi také nikdo nepoZzaduje kancelaisky papir bez obsahu
recyklovaného papiru (napf. ve firmé GEALAN se naopak pouziva papir
s recyklovaného papiru pro kancelarské ucely vyhradné), nebo v Zelezarstvi ocelové
vyrobky bez starého zeleza ap.



